reCool® von REGO-FIX
Einfaches Umrusten auf Innenkuhlung
fur Ol und Emulsion

WWW.rego-fix.com REGO'FIXA



Aussenkuhlung Peripheriekihlung

Unterschiede zwischen Trocken- und Nassbearbeitung

Innenkuhlung

Bringen Sie die richtige Kithimittelmenge
an den Ort des Geschehens

Hauptmerkmale der Aussenkiihlung

/1 Universelle Einsatzmaoglichkeiten 1
/1 Tiefe Kavitdten kbnnen zu Bearbeitungs-

schwierigkeiten flhren 1
/1 Verschlechterung der Werkzeugstandzeit,

da das KuhImittel nicht direkt zur Schneide gelangt 1

/1 Mangelhafte Spanabfuhr

/1 Eingeschrénkte Regulierung der Dusen aufgrund
unterschiedlicher Werkzeuglangen
und -durchmesser

Wirkungsprinzip des reCool® Systems
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/7 Olund Emulsion fliesen durch die Zangenschlitze 1
// Anwendung einer DM Zange ist NICHT moglich 1

Hauptmerkmale der Peripheriekihlung

Hauptmerkmale der Innenkiihlung

Erfolgreich auf Peripheriekihlung umrlsten mit
reCool® und der REGO-FIX-KUhlscheibe KS/ER
Das Kuhlmittel wird am Werkzeug entlang

zur Schneide gefuhrt

Geeignet flr massig tiefe Taschen und Kavitaten

Erfolgreich auf Innenkuhlung umrdsten mit

reCool® und der REGO-FIX-Dichtscheibe DS /ER

Prézise Kihlung an der Schneide und verbesserte Spanabfuhr
Besonders geeignet fUr tiefe Taschen und Kavitaten
Schmierung und Kuhlung der Schneide

Ausgezeichnete Oberflachenglte



Unsere Losung fur Innenkiihlung: reCool® RCS/RCR

Preiswertes Nachriisten auf Innenkiihlung

In nur zwei Minuten rusten Sie mit dem reCool® von Aussenkihlung auf

Innenkuhlung um. reCool® ist fur statische und rotierende Anwendungen erhaltlich.

RCR/ERAX

Hauptmerkmale von reCool® ERAX fiir rotierende Werkzeuge

/1 FUr angetriebene Werkzeuge mit Innengewinde

/1 Kurze Bauform: Optimierung des Bearbeitungsbereichs

// Maximaler Druck: 100 bar

// Maximale Drehzahlen: 12.000 min-1

/1 Kupferdhnliche Beschichtung fir reduzierte Reibung

/1 Werkzeugschaftdurchmesser 3-20 mm

/1 Geeignet flr Emulsion und Ol

// FUr ER-Spannzangen nach 1ISO 15488 /DIN 6499

/1 Zur Verwendung mit KS/DS-Scheiben

// Zur KahImitteldurchfUhrung (mit Dichtscheiben DS/ER)
und zur Umfangskihlung (mit Kahimittelspdlscheiben KS/ER)

// RCR/ER(M) flr Emulsion und Ol

RCR/Hi-S

Hauptmerkmale von reCool® rotary RCR fiir den Einsatz in Werkzeug-

spindeln & angetriebenen Werkzeugen

/1 Kostengunstige Umristung bestehender angetriebener
Werkzeugsysteme auf Innenkdhlung in nur zwei Minuten

// FUr ER- und ERM-Gewinde in angetriebenen Werkzeugen
und Drehmaschinen sowie fur ER-Spannzangen nach
DIN 6499/1SO 15488

// Drehzahlen bis zu 40.000 U/min

/- Kuhlmitteldruck bis zu 100 bar/150 bar

// Wartungsarme Lager

// Far InnenkUhlung (mit Dichtscheiben DS/ER) und fur
periphere Kuhlung (mit Kihimittelspdlscheiben KS/ER)

/ RCR/ER (M) fiir Emulsion und Ol

=~

Gewohnliche
Aussenkuhlung

Nachgerustet mit reCool® ERAX

Gewohnliche
Aussenkuhlung

Nachgerustet mit reCool® rotierend RCR/ER, RCR/ERM
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Automobilindustrie

reCool® bietet viel fiir wenig Geld

Erreichen Sie operative Exzellenz durch die Reduzierung der
Herstellungszeit und die Sicherstellung Ihrer Produktionsketten.

Kunde 1 Kuhimitteldruck (bar)
Herstellung von Kontaktblocken
fUr die Leistungselektronikbranche

Arbeitszeit / Stlick Spindeldrehzahl
(Minuten) (Min*1000)
Werkzeugstandzeit Bearbeitungsschritte
(Sttickzahl) pro Werksttick
// Druck um 700 % erhoht Werkstiicke/Tag
// Stuckzahl pro Tag um 300 % erhoht
/1 Werkzeugstandzeit um 275 % erhont Logarithmische konventionell
Darstellung . MiT FECO0I®
Automobilindustrie - Automobilhersteller und Zulieferer vorteil von recool® reCool® ermoglicht es unseren Kunden,
sind mit zunehmender Prozesskomplexitat, verklrzten Werkstlcke von hochster Qualitat in kirzerer Zeit und
Technologiezyklen und stetigem Innovationsdruck zu geringeren Kosten zu fertigen. Unsere Kuhllésung ist |
konfrontiert. flr das Umrlsten von fast allen gangigen Langdreh-
maschinen geeignet. Deshalb bietet reCool® fr viele
Hersteller grosses Potenzial.
FUr unsere Kunden in der Automobil-
industrie ist Produktivitat der Schlussel
zum Erfolg. Wir sind stolz, dass unser

Kunde seine Produktivitat dank reCool®
verdoppelt hat.

Unsere Produkte erzeugen Wettbewerbsvorteile



Drehanwendungen

Kuhimittel wirkungsvoll einsetzen

Reduzieren Sie die KuhImittelmenge durch das Nachrusten von
Aussenkuhlung auf interne oder periphere Kihlung.

Kunde 2
Herstellung von
hydraulischen zylindern

Arbeitszeit / Stlick
(Minuten)

Werkzeugstandzeit
(Sttickzahl*1000)

/1 Arbeitszeit um 50 % gesenkt
// Spindeldrehzahl um 100% erhoht

// Anzahl Bearbeitungen pro Stlck um 75 % gesenkt

Interview

Alan Handschin

Produktmanager reCool®

Was ist der grosste Kundenvorteil
beim Nachriisten von Aussen- auf
Innenkiihlung mit reCool®?

Alan Handschin: Fr Kunde 1 konnten
wir dank reCool® den Kihimitteldruck
um 60 bar erhéhen. Dies fuhrt zu

KuhImitteldruck (bar)

Werkstticke*1000/Tag

@&

Darstellung

einer perfekten Kuhlung der Werkzeug-
schneide und verbessert auch die
Spanabfuhr deutlich.

Fiir welche Kunden ist reCool®
besonders interessant?

AH: Alle Kunden, die Langdreher oder
Drehmaschinen besitzen. Selbst
modernste Maschinen besitzen oft keine
ausreichenden Kuhimaéglichkeiten.

Wie verhalten sich die Initial-
kosten von reCool® im Vergleich
zu den Investitionskosten von
neuen Maschinen?

AH: Das Umrusten einer Produktions-
maschine mit reCool® betragt nur einen
Bruchteil des Preises von Maschinen
mit InnenkUhlung.

Logarithmische

Spindeldrehzahl
(min"*1000)

Bearbeitungsschritte
pro Werkstlick

konventionell
mit reCool®

Unter Beriicksichtigung der aktuellen
Trends wie beispielsweise 3-D-Druck:
Wie beurteilen Sie die Marktchancen
fiir Drehanwendungen und reCool®?
AH: Drehanwendungen werden
weiterhin ein wichtiger Bestandteil
der maschinellen Fertigung bleiben,
da hier die Produktionskosten pro
Stlck sehr gering sind. Besonders bei
der Verarbeitung von hochfesten
Materialien, die Schmierung und
Kihlung bendtigen, bietet reCool®
einen entscheidenden Marktvorteil.



Kunde 3 Kihimitteldruck (bar)
Herstellung von Metall-
rohren flr Sensoren in

Klimaanlagen

Spindeldrehzahl
(min-*1000)

Arbeitszeit / Stlick
(Sekunden)

Bearbeitungsschritte
pro Werkstlick

Werkzeugstandzeit
(Stlickzahl*1000)

Werksttck*1000/Tag

/1 Stuckzahl pro Tag um 325 % erhoht

/- Arbeitszeit pro Stlick um 77 % gesenkt Logarithmische e OnVENtIONE]
/1 Anzahl Bearbeitungen pro Stlick um 75 % gesenkt Darstellung e it F@COO|®

Produktion von 800,000 Kiihirohrchen fiir die Automobilindustrie
Investition: reCool® System und Dichtscheibe

Spindelgeschwindigkeit 5,000 min-' 8,000 min-"! + 3,000 min"
Feed-rate 55 m/min 80 m/min + 25 m/min
Bohrtiefe 2X5D 1x8D - 1 Operation
Bohrbewegung 2x4 mal 1 mal -7
Spaneabfuhr schlecht sehr gut @
Koaxialitat 0.04-0.05 mm 0.01-0.02 mm 100%
Produktionszeit/ stlick 8.6 Sekunden 2.0 Sekunden 400%
Taglicher Output 4,000 Stlick 16,000 Stlick 400%
Werkzeugs tandzeit 8,000 Stuick 20,000 Stlick 250%
Produktionskosten 108,000 € 26,500 € 75% Ersparnis

Quelle: Eagle Industry, Frankreich
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Reportage

Flir alle Anwendungen perfekt geriistet

Der Lohnfertiger, Maschinen- und Anlagenbauer Sumec AG in Nieder-
bipp (CH) hat Drehzentren kostengunstig mit dem System reCool der
REGO-FIX auf innere KihImittelzufuhr (IKZ) nachgerustet.

Um an einem kostenintensiven Standort wie der Schweiz
wettbewerbsfahig und wirtschaftlich produzieren zu
kénnen, investieren die Fertigungstechniker in zukunfts-
weisende Technologie, beispielsweise bei der Ausristung
ihrer CNC-Drehzentren. Ziel war es, ein spezielles

Bauteil im CNC-Drehzentrum maoglichst in Komplettbear-
beitung zu bewaltigen, um kurze Durchlaufzeiten und
somit hochste Wirtschaftlichkeit zu erreichen. Allerdings
gelingt das Bohren bei Bohrtiefen bis zum Zehnfachen
des Durchmessers nur mit Werkzeugen, die Uber innere
KUhlkanale das Kihlschmiermittel unter hohem Druck bis
an die Schneiden zufihren. Dazu mussen die CNC-
Drehzentren an den angetriebenen Stationen der Werk-
zeugrevolver Uber Einrichtungen zum Zufthren der
KUhlschmiermittel durch die Werkzeugaufnahme
verflgen. Wie die Fertigungstechniker in Niederbipp
feststellten, verursacht das Ausristen mit entsprechen-
den Aggregaten und Werkzeughaltern allerdings
erhebliche Kosten.

Philipp NUtzi, bei der Sumec AG zustandig fur den Bereich
CNC-Fertigungstechnik, berichtet:

«Wir sind nun in der Lage, in einem
Anlauf selbst komplexe Bauteile her-
zustellen. Das sorgt fiir kiirzere Durch-
laufzeiten und eine hohere Flexibilitat,
inshesondere beim Fertigen von Ein-
zelstucken oder kleinen Losgrossen.»

IKZ kostengiinstig nachriisten Deshalb entschieden sie sich,
ein CNC-Drehzentrum auf mehreren angetriebenen
Stationen mit dem Kuhlsystem reCool® von REGO-FIX
auszurusten. Dieses System hat einige herausragende
Vorteile. Alan Handschin, Produktmanager bei REGO-FIX,
erlautert, dass die speziell ausgeristeten Spannzangen-
futter aus zwei wesentlichen Bauteilen bestehen:

dem nicht rotierenden Gehause und der rotierenden
Spannmutter. Das Gesamtsystem wird einfach gegen
das Standard-Spannzangenfutter ausgetauscht. Das
KUhlschmiermittel wird Uber die reguldren Leitungen,
die an jeder Maschine vorhanden sind, zugeflhrt.

Im Inneren der Spannmuttern gelangt es dann in die
KUhlkanale der eingespannten Bohr- und Fraswerkzeuge.
reCool® zeichnet sich durch eine sehr lange Lebensdauer
und sehr geringen Wartungsaufwand aus.

reCool® gibt es fur Spannzangendurchmesser ER 11 bis ER 40.
Es arbeitet zuverlassig bei Drehzahlen bis 40.000 min-. Mit
ihm koénnen Ole und Emulsionen mit bis zu 150 bar durch
das Spannmittel in Werkzeuge mit inneren Kihlkanéalen
zugeflhrt werden. Samtliche Werkzeuge mit Zylinder-
schaft lassen sich wie in einem Standard-Spannzangen-
futter einsetzen und spannen.

Flexibel durch rasches, einfaches Riisten Darlber hinaus
bleiben die Fertigungstechniker in Niederbipp flex-
ibel fur jegliche Fertigungsprozesse mit und ohne
KUhlschmierung. Denn das System reCool® 1asst sich
innerhalb klrzester Zeit auf- und abristen.

Varianten erweitern das Anwendungsspektrum Wahlweise
kann man bei reCool® statt der Dichtscheibe eine alterna-
tive Klhlscheibe einsetzen. Dann gelangt das zugefiuhrte
KUhlschmiermittel nicht in die inneren Kuhlkanale des
eingespannten Werkzeugs, sondern Uber den Schaft von
aussen an die Schneiden der Bohr- und Fraswerkzeuge.
Gegenlber der StandardzufUhrung mit einer Schlauch-
dise ermoglicht das eine deutlich bessere und
zZielgerichtete Klhlschmierung.

Das reCool® ist zudem auch fur angetriebene Werkzeuge
mit Innengewinde erhaltlich, was die Einsetzbarkeit noch
erweitert.

Ursprunglich wurde reCool® bei Sumec wegen eines
speziellen Bauteils beschafft, an welchem aussermittig
mehrere axiale Bohrungen einzubringen waren. Dabei
hat Sumec gute Erfahrungen gemacht. Philipp NUtzi sagt
abschliessend:

«Deshalb werden wir kiinftig bei
Bearbeitungen, die IKZ erfordern,
selbstverstandlich wieder mit dem
reCool® System arbeiten.»







Entdecke das reCool®-Universum

Maximale Kuhimoglichkeiten

.  reCool® wurde fUr statische und rotierende Anwendungen
| entwickelt. Es ermoglicht sowohl periphere als auch interne Werkzeug-
kihlung und baut auf Ihrem bestehenden ER-System auf.

- |

Empfohlener Drehmomentschlissel

m

TORCO-FIX fur reCool® RCS und reCool® RCR

Passende Schlissel und Aufsteckschllissel

o D

E MX flir reCool® RCS E AX fUr reCool® RCR

reCool® RCS fUr statische Anwendungen

RCR/ERAX reCool® RCR reCool® HI-S

fUr innenliegendes fur drehende fUr hohe Drehzahlen
Gewinde Anwendung
Peripherieklihlung Innenkdhlung

' KUhlscheibe KS/ER Dichtscheibe DS/ER e

ER-Standard- oder ER-UP-Spannzange




reCool® rotierend RCR fUr rotierende Werkzeuge

reCool® RCR

Abmessungen [mm] Zubehor Im RCR/ER-Set enthalten
Typ Art.-Nr. B D Gewinde Schliissel Typ Anzahl
Set RCR-E&O/ER (fiir 6l- und emulsionsbasierte Kiihimittel) RCR/ER 11-40 1
SET RCR-E&O/ER 11 3711.10000 16,5 21,75 M14x0,75 E11AX  SET RHS-100 1
SET RCR-E&O/ER 16 3716.10000 24,5 34 M22x1,5 E16 AX  SETRVG-1001/8"-0° 2
SET RCR-E&O/ER 20 3720.10000 26 40 M25x1,5 E20AX  SETRVA-1001/8"-90° 2
SET RCR-E&QO/ER 25 3725.10000 27 50 M32x1,5 E 25 AX
SET RCR-E&QO/ER 32 3732.10000 29,5 625 M40x1,5 E 32 AX
SET RCR-E&O/ER 40 3740.10000 32,5 72,5 M50x1,5 E 40 AX
Abmessungen [mm] Zubehor
Typ Art.-Nr. B D Gewinde Schliissel
RCR-E&O/ER-Spannmutter (fiir 61- und emulsionsbasierte Kiihimittel)
RCR-E&O/ER 11 3711.19000 16,5 21,75 M14X0,75 E11AX
RCR-E&O/ER 16 3716.19000 24,5 34 M22x15 E 16 AX
RCR-E&O/ER 20 3720.19000 26 40 M25x1,5 E 20 AX
RCR-E&O/ER 25 3725.19000 27 50 M32x1,5 E 25 AX
RCR-E&O/ER 32 3732.19000 29,5 62,5 M40x1,5 E 32 AX
RCR-E&O/ER 40 3740.19000 32,5 725 M50x1,5 E 40 AX
Zubehor ist im Lieferumfang nicht enthalten.
T
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SET RCR/ER, SET RCR/ERM RCR/ER, RCR/ERM
Abmessungen [mm] Zubehor Im RCR/ERM-Set enthalten
Typ Art.-Nr. B D Gewinde Schliissel Typ Anzahl
Set RCR/ERM (fiir 61- und emulsionsbasierte Kiihimittel) RCR/ERM 11-25 1
SET RCR/ERM 11 3711.30000 16,5 21,75 M 13x0,75 E11AX SET RHS-100 1
SET RCR/ERM 16 3716.30000 24,5 31 M 19 X1 E 16 AX SETRVG-1001/8"-0° 2
SET RCR/ERM 20 3720.30000 26 38 M 24 x 1 E 20 AX SETRVA-100 1/8"-90° 2

SET RCR/ERM 25 3725.30000 27 46 M30Xx1 E 25 AX

RCR/ER-Spannmutter (fiir 61- und emulsionsbasierte Kiihimittel)

RCR/ERM 11 3711.39000 16,5 21,75 M 13 % 0,75 E11AX
RCR/ERM 16 3716.39000 24,5 31 M 19 X1 E 16 AX
RCR/ERM 20 3720.39000 26 38 M 24 X1 E 20 AX
RCR/ERM 25 3725.39000 27 46 M30x1 E 25 AX

Zubehor ist im Lieferumfang nicht enthalten.



reCool® statisch RCS fUr statische Werkzeuge

reCool®RCS

Abmessungen [mm] Zubehér Im RCS-Set enthalten
Typ Art.-Nr. B D Gewinde Schliissel Typ Anzahl
Set RCS (fiir 6l- und emulsionsbasierte Kiihimittel) RCS/ERMX 16/20 1
SET RCS/ERMX 16 3716.50000 22,5 27,5 M 19 X1 E16 MX  SET RHS-100
SET RCS/ERMX 20 3720.50000 24 34,5 M 24 X 1 E20MX  SETRVG-1001/8"-0°

NN =

SETRVA-100 1/8"-90°

RCS/ERMX-Spannmutter (fiir 6l- und emulsionsbasierte Kiihimittel)
RCS/ERMX 16 3716.59000 22,5 27,5 M 19 X1 E 16 MX
RCS/ERMX 20 3720.59000 24 34,5 M 24 x 1 E 20 MX

Zubehdr ist im Lieferumfang nicht enthalten.

SET RCS/ERMX RCS/ERMX

Ubersicht reCool®-Sets

reCool® RCS- und reCool® RCR-Sets

RCS/ERMX RCR/ER RCR/ERM

Bei der Bestellung eines Sets («SET» im
Typnamen) erhalten Sie die angegebene
reCool®-Spannmutter sowie das hier abgebildete Zubehor.
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reCool®-zZubehor

Typ Art.-Nr. Lange [mm] Typ Art.-Nr. @ [mm] Lange [mm]
Hochdruckschléuche (<150 bar) inkl. Verschraubung 1/8”
SET RHS-HP L100 3799.97100 100 RBA10 3799.93100 10 -
SET RHS-HP L200 3799.97200 200 RBA11 3799.93110 1 -
SET RHS-HP L300 3799.97300 300 RBA12 3799.93120 12 -
SET RHS-HP L400 3799.97400 400  RBA13 3799.93130 13 -
SET RHS-HP L500 3799.97500 500  RBA 14 3799.93140 14 -
SET RHS-HP L600 3799.97600 600  RBA15 3799.93150 15 -
SET RHS-HP L700 3799.97700 700  RBA16 3799.93160 16 -
SET RHS-100 3799.95000 400*  RRA10 3799.94100 10 -
*Die Lange kann individuell zwischen 50 - 400 mm gekiirzt werden RRA 11 3799.94110 1 _
SET RVG-100 1/8"0° 3799.96180 - RRAT 3799.94130 13 -
SET RVA-100 1/8"-90° 3799.96189 - RRAT4 3799.94140 14 -
SET RVG-100 M8 x 1-0° 3799.96810 - RRATS 3799.941%0 S -

RRA 16 3799.94160 16 -
RGA 1/8" BSP — 1/8" NPT 3799.98180 -
reCool® Schlauch Set Ubersicht

Expertentipp

Der Kugelkopfadapter RBA wird verwendet, wenn das
angetriebene Werkzeug eine Kugelverbindung hat. Die

\

Verschraubung kann direkt am Schlauch befestigt werden.
\ Der Aluminiumringadapter RRA kann verwendet werden,
wenn die KUhimittelzufuhr im angetriebenen Werkzeug
Hochdruckschlauch SET RHS-HP Standardschlauch SET RHS-100 mittels Einpressen angeschlossen werden kann.
Gerade Verschraubung RVG-100 1/8"/ RVG-100 M8 Kugelkopfadapter RBA

g | ﬁ
. 4{
- .‘I w
Abgewinkelte Verschraubung RVA-100 90° Aluminiumringadapter RRA




reCool®-Adapter und Montagezubehor

Innengewinde Spannzangenhalter und angetriebene recool®-Adapter Der reCool®-Adapter RC-ADP dient als
Werkzeuge mit Innengewinde sind speziell fur kleinere Zwischenstlick, damit reCool® RCR flr angetriebene
Drehmaschinen und Langdreher konzipiert. Werkzeuge mit Innengewinde verwendet werden kann.
Dank ihrer Kirze haben sie eine unubertroffene Werkzeug- Einsatz Schrauben Sie den Adapter mit dem empfohlenen
steifigkeit. Diese Werkzeugaufnahmen haben die Drehmoment in das angetriebene Werkzeug, installieren Sie
kUrzestmogliche Auskraglange, um einen grosseren Ihr RCR-reCool®-KuhImittelzufuhrsystem und spannen
Verfahrweg zu gewahrleisten oder bei beengten Sie das Schneidwerkzeug.

Platzverhaltnissen gréssere Werksttcke zuzulassen.

Abmessungen [mm]

Typ Art.-Nr. d L GewindeG1 Gewinde G2

reCcool®-Adapter S
RC-ADP 16  3799.81600 16 87 M24x1 M22x15 =l E
RC-ADP20  3799.82000 20 82 M28x15 M25x1,5 o
RC-ADP 25  3799.82500 25 79 M32x15 M32x15 — _
RC-ADP 32  3799.83200 32 87 M40x15 M40x1,5 - 1 T
RC-ADP 40  3799.84000 40 96 MB50x15 M50x1,5 - T
L
Typ Art.-Nr. D [mm] L [mm] e S—
MWz 11-Montagewerkzeug fiir Dichtscheiben
MWZ 11
MWZ 11 3911.88888 12 140
Expertentipp

Als Alternative zum reCool® Adapter kann der RCR ERAX (Seite 16) direkt eingesetzt werden.
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reCool® rotarierend ERAX flr angetriebene Werkzeuge mit innenliegendem Gewinde

reCool® ERAX

Aufriisten angetriebener Werkzeuge und Drehmaschinen
auf Innenkiithlung mit reCool®

Vorher Nachher

/1 FUr angetriebene Werkzeuge mit Innengewinde ,;ri'lﬁ =
/1 Kurze Bauform: Optimierung des Bearbeitungsbereichs ;Ea e [

// Maximaler Druck: 100 bar
// Maximale Drehzahlen: 12 000 min-1 i'.
/1 Kupferdhnliche Beschichtung flr reduzierte Reibung N
/1 Werkzeugschaftdurchmesser 3—20 mm
/1 Geeignet fir Emulsion und Ol - - el
/1 Verwendbar mit KS/DS-Scheiben H

——

Typ Art-Nr. d[mm] L[mm] L1[mm] H[mm] H1[mm] GL[mm] G
KithImittelversorgungssystem mit Aussengewinde, rotierend

RCR/ERAX 16 3716.29000 34.0 46.0 41.5 14.5 7.6 9.0 M24x1.0

RCR/ERAX 20 3720.29000 37.5 49.5 45.0 15.5 7.6 9.0 M28x1.5

RCR/ERAX 25 3725.29000 41.0 53.0 48.5 15.8 7.6 9.0 M32x1.5

RCR/ERAX 32 373229000 490 610 565 169 76 90 MAOX15  ppiceay

Typ Art.-Nr. Lange Inklusive

Steelflex Schlauch fiir RCR/ERAX

SET RHS-AX LO80 3799.99080 80 mm Hohlschraubenset HS6100RF6

SET RHS-AX L100 3799.99100 100 mm Hohlschraubenset HS6100RF¢ —— wismy ie=scs
SET RHS-AX 120 3799.99120 120 mm Hohlschraubenset HS6100RF6  steelflex Schlauch
SET RHS-AX L140 3799.99140 140 mm Hohlschraubenset HS6100RF6

SET RHS-AX L160 3799.99160 160 mm Hohlschraubenset HS6100RF6

SET RHS-AX L180 3799.99180 180 mm Hohlschraubenset HS6100RF6

Typ Art.-Nr. Beschreibung

SET HS8100RF8 3799.90808 Hohlschraube M8x1.00 mm und ringfitting @ 8.00 mm &

SET HS8125RF8 3799.90818 Hohlschraube M8x1.25 mm und ringfitting @ 8.00 mm o

SET HS6100RF6 3799.90606 Hohlschraube M6x1.00 mm und ringfitting @ 6.00 mm ~ Honischraubenset
SET HS10100RF10 3799.91010 Hohlschraube M10x1.00 mm und ringfitting @ 10.00 mm

SET HS18RF10 3799.91810 Hohlschraube M %” und ringfitting @ 10.00 mm

16



reCool® rotarierende Hi-S fUr angetriebene Werkzeuge

reCool®Hi-S/ER

Nachriisten von Hochgeschwindigkeits- & Hochfrequenzspindeln
auf Innenkiithlung mir reCool®

Vorher Nachher

I ‘ T
ujlru /1 FUr Hochgeschwindigkeits-/Hochfrequenzspindeln
™ it /1 ER (M) 11 & 16 verfligbar
L”M i /- Maximaler Druck: 100 bar
L /- Maximale Drehzahlen: 40.000 min”'
- // Emulsion & O
/1 Keramische Beschichtung flr reduzierte Reibung
B // FUr DS- und KS-Scheiben
RCR HiS/ER
Abmessungen [mm| Zubehdr  Im RCR Hi-S/ER & ERM Set enthalten
Typ Art.-Nr. B D Gewinde Schliissel Typ Anzahl
Set RCRHi-S/ER (fiir 61- und emulsionshasierte Kiihimittel) RCRHi-S 11-16 1
SET RCR Hi-S/ER 11 3711.60000 16.5 2175 M14x0.75 E11AX  SET RHS-100 1
SET RCR Hi-S/ER 16 3716.60000 24.5 34 M22x1.5 E16 AX  SETRVG-100/8"-0° 2
SET RVA-100/8"-90° 2
RCR Hi-S/ER Spannmutter (fiir 6l- und emulsionsbasierte Kiihimittel)
RCR Hi-S/ER 11 3711.69000 16.5 2175 M14x0.75 E11AX
RCR Hi-S/ER 16 3716.69000 24.5 34 M22x15 E 16 AX

Set RCR Hi-S/ERM (fiir 61- und emulsionsbasierte Kiithimittel)
SET RCR Hi-S/ERM 11 3711.70000 16.5 2175 M13x0.75 E11AX

SET RCR Hi-S/ERM 16 3716.70000 24.5 31 M 19 X1 E 16 AX

RCR Hi-S/ER Spannmutter (fiir 6l- und emuilsionsbasierte Kiihimittel)
RCR Hi-S/ERM 11 3711.79000 16.5 2175 M13x0.75 E 11 AX

RCR Hi-S/ERM 16 3716.79000 245 31 M19Xx1 E 16 AX
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Kilhlscheiben KS/ER

Kompatibel mit reCool® RCS und RCR fUr Peripheriekihlung

(7] (7]
Typ Art.-Nr. [mm] Typ Art.-Nr. [mm]
@3.0mm/1/8" 3916.20300 3 | @30mm 3925.20300 3
@40mm 3916.20400 4 | @40mm 3925.20400 4
©5.0mm/3/16" 3916.20500 5 | @50mm 3925.20500 5
06.0mm/1/4" 3916.20600 6 | 060mm 3925.20600 6
BLANK KS/ER 11 @ 7.5X 8 3916.20700 - | @70mm 3925.20700 7
28.0mm 3925.20800 8
@3.0mm 3916.20300 3 | @100mm 3925.21000 10
@4.0mm 3916.20400 4 | ©@12.0mm 3925.21200 12
@50mm 3916.20500 5 | ©140mm 3925.21400 14
@6.0mm 3916.20600 6 | ©@160mm 3925.21600 16
@7.0mm 3916.20700 7 | BLANKKS/ER 25019 x 12 3925.29999 -
@8.0mm 3916.20800 8
©10.0mm 3916.21000 10 | g3o0mm 3932 20300 3
BLANK KS/ER 16 @ 11 x 12* 3916.29999 - | Baomm 3932 20400 .
050mm 3932.20500 5
060mm 3932.20600 6
@3.0mm 3920.20300 3 | 7omm 3932.20700 7
@40mm 3920.20400 4 | Zaomm 393220800 g
@50mm 3920.20500 5 | goomm 3932.20900 5
@ 6.0 mm 3920.20600 6 | @100mm 3932.21000 10
@70mm 3920.20700 7| @12.0mm 3932.21200 12
@ 8.0 mm 3920.20800 8 | @140mm 3932.21400 14
@9.0mm 3920.20900 ? | 2160mm 3932.21600 16
©10.0mm 3920.21000 10 | Z1s0mm 3932.21800 18
©12.0mm 3920.21200 12 | 5200mm 393222000 0
BLANK KS/ER 20 @ 14 x 12* 3920.29999 ~ | BLANKKS/ER 320 24 X 12* 393229999 _

Kihlscheibe KS / ER
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* Werkstoff: 42CrMoS4 (1.7227).



Dichtscheiben DS/ER

Kompatibel mit reCool® RCS und RCR fUr Innenkdhlung

Bohrungs-@  Bohrungs-0 Bohrungs-0
Typ Art.-Nr. [mm] [inch] Typ Art.-Nr. [mm] Im Set
@3.0mm 3911.00300 3,0 - SET DS/ER 20
21/8" 3911.00318 - 1/8 | (20Stk) 372000000 3,0-130 -
@4.0mm/5/32" 3911.00400 4,0 5/32 @3.0mm 3920.00300 3,0-25 -
@3/16" 3911.00476 - 3/16 @3.5mm 3920.00350 3,5-3,0 .
@5.0mm 3911.00500 50 - g4.0mm 3920.00400 4,0-3,5 .
@6.0mm 3911.00600 6,0 - @4.5mm 3920.00450 4,5-4,0 .
@1/4" 3911.00635 - 1/4 @5.0mm 3920.00500 50-4,5 .
@5.5mm 3920.00550 55-50 .
Bohrungs-0 @6.0mm 3920.00600 6,0-5,5 o
Typ Art.-Nr. [mm] Im Set @6.5mm 3920.00650 6,5-6,0 .
DS/ER 16 SET @7.5mm 3920.00750 7,5-7,0 .
(14 St) 3916.00000 30100 - @8.0mm 3920.00800 80-7,5 .
@3.0mm 3916.00300 3,0-25 - @8.5mm 3920.00850 8,5-8,0 .
@3.5mm 3916.00350 3,5-3,0 ] @9.0mm 3920.00900 9,0-8,5 .
g4.0mm 3916.00400 4,0-3,5 . @9.5mm 3920.00950 9,5-9,0 .
g4.5mm 3916.00450 4,5-4,0 . @10.0 mm 3920.01000  10,0-9,5 .
@5.0mm 3916.00500 50-4,5 . @10.5mm 3920.01050 10,5-10,0 .
@55mm 3916.00550 55-50 ] @11.0mm 3920.01100 11,0-10,5 .
@6.0mm 3916.00600 6,0-5,5 . @11.5mm 3920.01150  11,5-11,0 .
@6.5mm 3916.00650 6,5-6,0 . @12.0 mm 3920.01200 12,0-11,5 .
g7.0mm 3916.00700 7,0-6,5 . @12.5mm 3920.01250 12,5-12,0 .
g7.5mm 3916.00750 7,5-7,0 . @13.0mm 3920.01300 13,0-12,5 .
@8.0mm 3916.00800 8,0-7,5 .
@8.5mm 3916.00850 8,5-8,0 .
@9.0mm 3916.00900 9,0-8,5 .
@9.5mm 3916.00950 9,5-9,0 .
@10.0 mm 3916.01000  10,0-9,5 .

Dichtscheibe DS / ER

Im DS/ER-Set-Lieferumfang sind alle markierten Dichtscheiben innerhalb dieser ER-Grosse sowie der passende Sockel DSR enthalten.
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Dichtscheiben DS/ER
Kompatibel mit reCool® RCS und RCR fUr Innenkthlung

Bohrungs-9 Bohrungs-9

Typ Art.-Nr. [mm] Im Set Typ Art.-Nr. [mm] Im Set
(SZEéTS?Ii)/ ER25 3925.00000 3,0-16,0 - gi/SEE.)SZ SET 3932.00000  3,0-20,0 -
@3.0mm 3925.00300 3,0-25 - @3.0mm 3932.00300 3,0-25 -
@3.5mm 3925.00350 3,5-3,0 . @3.5mm 3932.00350 3,5-3,0 .
g4.0mm 3925.00400 4,0-3,5 . g4.0mm 3932.00400 4,0-3,5 .
@ 4.5 mm 3925.00450 4,5-4,0 . @4.5mm 3932.00450 4,5-4,0 .
@5.0mm 3925.00500 50-4,5 . @5.0mm 3932.00500 50-4,5 .
@5.5mm 3925.00550 5,5-5,0 . @5.5mm 3932.00550 5,5-5,0 .
@6.0mm 3925.00600 6,0-5,5 . @6.0mm 3932.00600 6,0-5,5 .
@6.5mm 3925.00650 6,5-6,0 . @6.5mm 3932.00650 6,5-6,0 .
@7.0mm 3925.00700 7,0-6,5 . @7.0mm 3932.00700 7,0-6,5 .
g7.5mm 3925.00750 7,5-7,0 . @7.5mm 3932.00750 7,5-7,0 .
@8.0mm 3925.00800 80-7,5 . @8.0mm 3932.00800 80-7,5 .
@8.5mm 3925.00850 8,5-8,0 . @8.5mm 3932.00850 8,5-8,0 .
@9.0mm 3925.00900 9,0-8,5 . @9.0mm 3932.00900 9,0-8,5 .
@9.5mm 3925.00950 9,5-9,0 . @9.5mm 3932.00950 9,5-9,0 .
@10.0mm 3925.01000  10,0-9,5 . @10.0mm 3932.01000  10,0-9,5 .
@10.5mm 3925.01050 10,5-10,0 . @10.5mm 3932.01050 10,5-10,0 .
@ 11.0mm 3925.01100 11,0-10,5 . @ 11.0mm 3932.01100  11,0-10,5 .
J11.5mm 3925.01150 11,5-11,0 . g11.5mm 3932.01150 11,5-11,0 .
@ 12.0mm 3925.01200 12,0-11,5 . @12.0mm 3932.01200 12,0-11,5 .
@12.5mm 3925.01250 12,5-12,0 . @12.5mm 3932.01250 12,5-12,0 .
@ 13.0mm 3925.01300 13,0-12,5 . @ 13.0mm 3932.01300 13,0-12,5 .
@13.5mm 3925.01350 13,5-13,0 . @13.5mm 3932.01350 13,5-13,0 .
@ 14.0mm 3925.01400 14,0-13,5 . @ 14.0mm 3932.01400 14,0-13,5 .
@14.5mm 3925.01450 14,5-14,0 . @14.5mm 3932.01450 14,5-14,0 .
@ 15.0mm 3925.01500 15,0-14,5 . @ 15.0mm 3932.01500 15,0-14,5 .
@15.5mm 3925.01550 15,5-15,0 . @15.5mm 3932.01550 15,5-15,0 .
@16.0mm 3925.01600 16,0-15,5 . @ 16.0mm 3932.01600 16,0-15,5 .

@16.5mm 3932.01650 16,5-16,0 .

@17.0mm 3932.01700 17,0-16,5 .

@17.5mm 3932.01750 17,5-17,0 .

@18.0mm 3932.01800 18,0-17,5 .

@18.5mm 3932.01850 18,5-18,0 U

@19.0mm 3932.01900 19,0-18,5 .

@19.5mm 3932.01950 19,5-19,0 .

@ 20.0mm 3932.02000 20,0-19,5 .

Im DS/ER-Set-Lieferumfang sind alle markierten Dichtscheiben innerhalb dieser ER-Grosse sowie der passende Sockel DSR enthalten.
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Dichtscheiben DS/ER
Kompatibel mit reCool® RCS und RCR fUr Innenkdhlung

Bohrungs-9 Bohrungs-9
Typ Art.-Nr. [mm] Im Set Typ Art.-Nr. [mm] Im Set
©21.5mm 3940.02150  21,5-21,0 .
DS/ER 40 SET @ 22.0 mm 3940.02200 22,0-21,5 .
(46 Stk.) 374000000 30-260 © | @225mm 394002250 22,5-22,0 .
@3.0mm 3940.00300 3,0-25 - @23.0mm 3940.02300 23,0-22,5 .
@ 3.5 mm 3940.00350 3,5-30 . @ 23.5mm 3940.02350 23,5-23,0 .
@4.0mm 3940.00400 4,0-3,5 . @ 24.0mm 3940.02400 24,0-23,5 .
@ 4.5 mm 3940.00450 45-4,0 U @ 24.5 mm 3940.02450 24,5-24,0 o
@ 5.0 mm 3940.00500 5,0-4,5 U @ 25.0mm 3940.02500 25,0-24,5 .
@5.5mm 3940.00550 55-5,0 . @ 25.5mm 3940.02550 25,5-25,0 o
@6.0mm 3940.00600 6,0-5,5 . @ 26.0mm 3940.02600 26,0-25,5 .
@6.5mm 3940.00650 6,5-6,0 .
@7.0mm 3940.00700 7,0-6,5 o
@7.5mm 3940.00750 7,5-7,0 .
@8.0mm 3940.00800 8,0-7,5 o
@ 8.5 mm 3940.00850 8,5-8,0 .
@9.0mm 3940.00900 9,0-8,5 o
@ 9.5 mm 3940.00950 9,5-9,0 o
@10.0mm 3940.01000 10,0-9,5 o
@10.5mm 3940.01050 10,5-10,0 .
Z11.0mm 3940.01100 11,0-10,5 o
@11.5mm 3940.01150 11,5-11,0 U
@12.0mm 3940.01200 12,0-11,5 .
@12.5mm 3940.01250 12,5-12,0 o
@13.0mm 3940.01300 13,0-12,5 o
@13.5mm 3940.01350 13,5-13,0 .
@ 14.0mm 3940.01400 14,0-13,5 .
@14.5 mm 3940.01450 14,5-14,0 U
@ 15.0 mm 3940.01500 15,0-14,5 o
@ 15.5mm 3940.01550 15,5-15,0 .
@ 16.0 mm 3940.01600 16,0-15,5 o
@ 16.5mm 3940.01650 16,5-16,0 .
@17.0 mm 3940.01700 17,0-16,5 o
@17.5 mm 3940.01750  17,5-17.0 .
@18.0mm 3940.01800 18,0-17,5 .
@ 18.5mm 3940.01850 18,5-18,0 U
@19.0mm 3940.01900 19,0-18,5 .
@ 19.5mm 3940.01950 19,5-19,0 U
@20.0mm 3940.02000 20,0-19,5 .
@ 20.5mm 3940.02050 20,5-20,0 o
@21.0mm 3940.02100 21,0-20,5 .

Im DS/ER-Set-Lieferumfang sind alle markierten Dichtscheiben innerhalb dieser ER-Grosse sowie der passende Sockel DSR enthalten.
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reCool®-Spannschliissel

Typ Art.-Nr. A [mm] B [mm] Typ Art.-Nr. A [mm] B [mm]
E AX-Spannschliissel E MX-Spannschliissel
E11AX 7117.11000 16.5 108 E 16 MX 7118.16000 22,5 117
E16 AX 7117.16000 22 131 E 20 MX 7118.20000 29 129
E 20 AX 7117.20000 26 148
E 25 AX 7117.25000 30 165
E 32 AX 7117.32000 37 196
E 40 AX 7117.40000 47 220
4
< o A B
EAX B E MX B
Typ Art.-Nr. A [mm] B [mm] Typ Art.-Nr. A [mm] B [mm]
A-E AX-Aufsteckschliissel A-E MX-Aufsteckschliissel
A-E 11 AX 7157.11000 16.5 62 A-E 16 MX 7158.16000 22 56
A-E 16 AX 7157.16000 22 63 A-E 20 MX 7158.20000 29 68
A-E 20 AX 7157.20000 26 64
A-E 25 AX 7157.25000 30 93
A-E 32 AX 7157.32000 37 95
A-E 40 AX 7157.40000 47 99
0
0 i IS
Q I
_ <t ©
A-E AX B A-E MX B
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Drehmomentschliissel TORCO-FIX

Abrutschsichere Verlangerungen V-E AX / V-E MX

=

Typ Art.-Nr. L1 [mm] Bereich [Nm]
TORCO-FIX
TORCO-FIX | 7150.05050 335 10,0-50,0
TORCO-FIX I 7150.20200 465  40,0-200,0
N=)
IS
TORCO-FIX
vierkant ]
Typ Art.-Nr. D [mm] L [mm] [mm] [inch]

V-E AX-Verléangerung

V-E 11 AX 7155.11000 16,5 60 6,35 2
V-E 16 AX 7155.16000 22,5 80 6,35 "
V-E 20 AX 7155.20000 26 95 9,525 3/g"
V-E 25 AX 7155.25000 29,5 105 12,7 /"
V-E 32 AX 7155.32000 37,5 115 12,7 "

vierkant []
Typ Art.-Nr. D [mm] L [mm] [mm] [inch]

V-E MX-Verlangerung

V-E 16 MX 7159.16000 22,5 80 6,35 /s
V-E 20 MX 7159.20000 29 95 12,7 7'
7 % F
0= o ,
X e
| !
V-E AX V-E MX
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Technische Informationen

reCool’RCR  reCool®RCS Schaft-@ [mm] Anzugs dreh::::\:::k[el\rl]:z reCool® ERAX Schaft-@ [mm] Anzugs drehmEoﬁp:z::;r::]s]
ER 11 - 3.0-6.0 24 ER 11 3.0-7.0 24
ER 16 - 3.0-35 20 ER 16 3.0 20
4.0-4.5 40 4.0-10.0 40

5.0-10.0 56

ER 20 - 3.0-6.5 32

7.0-13.0 80

ER 25 - 3.0-3.5 24

4.0-45 56

50-7.5 80

8.0-17.0 104

ER 32 - 3.0-7.5 136

8.0-22.0 136

ER 40 - 3.0-26.0 176

ERM 11 - 3.0-3.5 16

ERM 16 ERM 16 3.0-35 20

4.0-10.0 24

ERM 20 ERM 20 3.0-13.0 28

ERM 25 - 30-35 24

4.0-17.0 32

Expertentipp

Vergewissern Sie sich, dass Kuhlmittel aus dem Werkzeug oder der Kuhimittelspulscheibe fliesst, bevor Sie das reCool®
System rotieren lassen. Ein zu geringer Kuhimitteldruck kann zu einer unzureichenden Kuhlung/Schmierung fuhren.
Das kann die reCool® -Lager beschadigen. Lassen Sie das reCool® System niemals trocken laufen!

Unzureichender Kihlmitteldruck fuhrt zu einer erheblichen Beeintrachtigung der Kiihlung des Werkzeugs und der Spanabfuhr.
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Spannzangenreduktionen ERM/ERM

Abmessungen [mm] Zubehor

Typ Art.-Nr. D D1 L L1 Schiiissel
ER 11
ER 11/ERM 8 7162.11080 12 19 33 16.5 ETMP/ESM

ER 16/ERM 11 7162.16110 16 28 42.5 18.5 E16P/E1T1TM

ER 20/ERM 11* 7162.20110 16 34 42 16.5 E20P/E11TM
ER 20/ERM 16 7162.20160 22 34 55.5 28 E20P/E16 M

ER 25/ERM 11* 7162.25110 16 42 54.4 16.5 E25/E1TM
ER 25/ERM 16 7162.25160 22 42 60.5 28 E25/E16 M
ER 25/ERM 20 7162.25200 28 42 60.5 28 E25/E20M

ERM 11/ERM 8 7161.11080 12 16 33 16.5 E1MTM/E8M

ERM 16/ERM 11 7161.16110 16 23 42.5 18.5 E16M/E1TTM

ERM 20/ERM 16 7161.20160 22 28 55.5 28 E20M/E16 M

ERM 25/ERM 11* 7161.25110 16 35 54.5 22 E25M/E11TM
ERM 25/ERM 16 7161.25160 22 35 60.5 28 E25M/E 16 M
ERM 25/ERM 20 7161.25200 28 35 60.5 28 E25M/E20M
ER 32/ER 16 7160.32160 28 50 56 29.5 E32/E16 P
ER 32/ER 20 7160.32200 34 50 69.5 325 E32/E20P

*ausschliesslich in der USA erhaltlich

L1

ER/ERM ERM/ERM
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Kiihimittelgrafiken

Werkzeug Durchfluss Gleitlager Durchfluss

@6mm

20

Volumen (I/min)

Volumen (I/min)

ER(M) 16

ER(M) 11

) / e o

J\/ 10 50 100 150 10 50 100 150

Druck (bar) Druck (bar)

Werkzeug Durchfluss Gleitlager Durchfluss

ER 40

210 mm 10

Volumen (I/min)

Volumen (I/min)
o

6
@8mm ER 32

ER(M) 20-25

ERM) 16
@3mm _/
10 50 100 150 10 50 100 150

Druck (bar) Druck (bar)

g6mm

Expertentipp

Es ist von grosster Wichtigkeit, dass das Verhaltnis zwischen der Werkzeuggrosse (Schaft) auf der einen Seite und der RCR-
Seite "im Gleichgewicht" ist, d.h. die RCR muss so klein wie moglich und so gross wie nétig sein. FUr ER-Grossenreduzierungen
siehe Seite 25.

So lesen Sie das Diagramm:

1) Bitte suchen Sie Ihre Werkzeuggrosse in der linken Grafik (3-6 in der oberen Grafik, 3-20 in der unteren Grafik)

2) Der hohere Durchfluss (in Liter/Minute) - innerhalb einer Werkzeuggrosse - gilt flr kiirzere Werkzeuge, der niedrigere
Durchfluss fur langere Werkzeuge.

3) Bitte suchen Sie den Druck der Pumpe (in bar) auf der X-Achse.

4) Die "RCR-Balance" ist nur dann korrekt, wenn das Diagramm auf der Werkzeugseite (links) > dem RCR-Lager auf der

Aussenseite (rechts) ist, andernfalls muss die Grosse des RCR reduziert werden.
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Impressum

Kontaktieren Sie uns

Gerne tauschen wir uns mit Innen aus und teilen unser Zerspanungswissen,
um Ihre Produktivitat zu maximieren.

Schweizer Qualitatsstandard

Unsere mit «Swiss made» ausgezeich-
neten Produkte werden an unserem
Hauptsitz im schweizerischen Tenniken
entwickelt und produziert.

REGO-FIX AG ist ISO-zertifiziert:

ISO 9001 flr Qualitatsmanagement / seit 1996

ISO 14001 flr Umweltmanagement / seit 2007

ISO 45001 fur Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz / seit 2019

Dieses Dokument soll ausschliesslich fir den von der REGO-FIX AG
vorgesehenen Zweck verwendet werden. Kein Teil dieser Veroffentlichung
darf ohne schriftliche Genehmigung von REGO-FIX AG auf eine andere Art und
Weise oder Form reproduziert, Ubertragen oder weiterverwendet werden.

© Copyright REGO-FIX AG
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REGO-FIX AG
Obermattweg 60 -
4456 Tenniken
Schweiz

info@rego-fix.com www.rego-fix.com



